Estacao de tratamento de agua potavel
para campo de mineracao

Cusco, Peru
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Estacao de tratamento de agua potavel
para campo de mineracao

Cliente:
Minera Las Bambas

Localizacao:
Cusco, Peru.

Tecnologia utilizada:
Ultrafiltracao, Osmose Reversa e Ozénio.




Estudo
i decaso

A Unidade de Mineracao Las Bambas é uma mina
de cobre localizada a uma altitude que varia de
3.800 a 4.600 m acima do nivel do mar,
aproximadamente 75 km a sudoeste da cidade de
Cusco, Peru. No local havia uma estacao de
tratamento de aguas superficiais convencional,
composta por um processo convencional de
floculacao, coagulacao, sedimentacao e filtracao.

Como as concentracoes de selénio e molibdénio
foram detectadas acima do limite permitido para
agua potavel, a planta instalada nao estava
cumprindo com os regulamentos aplicaveis e o
cliente decidiu, entao, implementar a tecnologia
apropriada para garantir a conformidade com a
normativa.

Para garantir o abastecimento de agua ao campo
de mineracao, foi proposta uma estacao de
tratamento de aguas superficiais com o objetivo de
fornecer 25 m3/h (600 m3/dia) de agua potavel e, a
partir desta, 30 m3/dia de dgua engarrafada. Esta
estacao foi projetada para cumprir o Decreto
Supremo 004-2017-MINAM de agua para consumo
humano.

Por se tratar de uma usina a ser instalada em uma
area de mineracgao, as condi¢oes do local em que o
projeto foi desenvolvido sao caracterizadas por
grande amplitude térmica e altitude. Para isso, é de
extrema importancia tanto dimensionar o
equipamento para que ele opere em altura, quanto
isola-lo devido as mudancas na temperatura
ambiente.
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A Fluence forneceu uma estacao de tratamento modular NIROBOX BW, com
sistemas de ultrafiltracao e osmose reversa para produzir 25 m3/h (600 m3/d) de
agua potavel.

O esquema de tratamento proposto inclui tratamento de ultrafiltracao (UF) para a
remocao de solidos suspensos, virus e bactérias. Antes desta fase, é realizado um
processo de oxidacao e coagulacao. Apés a UF, passamos para um tratamento de
Osmose Reversa para a remocao de sélidos dissolvidos.

Além disso, foi incorporado um sistema de tratamento de ozonizagcao com
capacidade para produzir 1,25 m3/h (30 m3/d) de dgua engarrafada.

A planta € montada em um contéiner HC de 40' climatizado e isolado termicamente
com um sistema quente/frio que permite manter a temperatura estdvel em seu
interior (excluindo as dosagens de areas externas e tanques) e foi fabricada com
componentes de primeira linha. Além disso, esta contemplado o relatdrio de calculo
de estruturas e verificacao estrutural em condicoes sismicas.
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Estacao de tratamento de agua potavel
para campo de mineracao

Conclusoes

Devido as particularidades do ambiente, o projeto da solugcao em uma planta
conteinerizada foi um fator chave, pois oferece grandes beneficios operacionais
como: facil transferéncia, rapida instalacao em seu local de aplicacao e reducao dos

custos de manutencao.
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Implementando solucoes
onde cada gota conta
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