Estudo de Caso

Aumentando a Producao de
Bebidas Energéticas Monster™
com Tratamento Avancado de Agua

Monte Grande Argentina e |tabirito Brasil
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Aumentando a Producao de
Bebidas Energéticas Monster™
com Tratamento Avancado de Agua

Cliente:

° Coca-Cola Femsa
Locais:
Monte Grande (Argentina) e Itabirito
(Brasil)

Tecnologias:

Osmose Reversa e Ultravioleta




Estudo
de Caso

Aumentando a Producao de
Bebidas Energéticas Monster™
com Tratamento Avancado de Agua

A Femsa, uma poténcia na familia
Coca-Cola, se destaca como um
engarrafador lider na América Latina.
Operando na Argentina e no Brasil, a
empresa confiou na Fluence para
melhorar os sistemas de tratamento
de agua em duas plantas cruciais,
Monte Grande e Itabirito, para a
CARBONATED CA: producao de agua desmineralizada

. essencial na elaboracao de bebidas
energéticas Monster Energy™.
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Aumentando a Producao de
Estudo
de Ca SO Bebidas Energéticas Monster™

com Tratamento Avancado de Agua

Femsa Itabirito (Brasil)

Diante da necessidade de expansao, a Femsa Itabirito procurou um sistema de
tratamento de agua para a producao de agua desmineralizada. A Fluence projetou
um sistema com uma maior recuperacao de permeado na Osmose Reversa,
reduzindo o consumo de agua bruta em impressionantes 15 m3/h.

Desde os Filtros Decloradores PTAP, passando pela Ultrafiltracao e até o sistema de
Osmose Reversa (OR) de duas etapas com Filtros Cartucho, cada etapa foi
meticulosamente projetada. As doses de Anti-incrustante e Metabissulfito de Sodio
garantiram o controle de incrustacoes e a remocao do cloro residual, respectivamente.
O sistema de OR operando a 100% da capacidade e integrado perfeitamente com um
sistema de Ultravioleta (UV), entregou uma vazao de 110 m3/h de dgua
desmineralizada.

Esse projeto, centrado na capacidade hidraulica e no desempenho do
pré-tratamento, tinha como objetivo fornecer 110 m3/h de agua desmineralizada,
reduzindo significativamente o consumo de agua bruta e otimizando a eficiéncia
energética.

Qualidade da Agua Desmineralizada (Produto)

Parametro Unidade Valor de projeto
Condutividade uS/cm <25
TDS ppmM <15
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Aumentando a Producao de EStUdO
Bebidas Energéticas Monster™ de CaSO
com Tratamento Avancado de Agua

Femsa Monte Grande
(Argentina)

Em Monte Grande, o foco estava em alcancar uma capacidade de producao de agua
permeada de 50 m3/h. O sistema inovador incluiu um processo de Osmose Reversa de
duas etapas, culminando em uma fase meticulosa de desinfeccao com Ultravioleta
(UV). Este enfoque abrangente nao apenas otimizou a producao de agua permeada,
mas também garantiu a esterilidade microbioldgica, atendendo aos rigorosos padroes

de qualidade da Monster.
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Aumentando a Producao de
Bebidas Energéticas Monster™
com Tratamento Avancado de Agua

Conclusoes

Ambos os sistemas de tratamento de Osmose Reversa foram desenvolvidos
meticulosamente, priorizando a precisao, a seguranca e a facilidade de uso para
garantir que a agua tratada atendesse aos rigorosos padroes de qualidade para a
producao de bebidas Monster.

A equipe técnica da Fluence permanece firme, fornecendo suporte continuo as
plantas. Além disso, esse sucesso impulsionou o inicio de novos projetos de tratamento
de agua, incorporando a visao de Melhoria Continua para otimizar a eficiéncia geral
das plantas de tratamento.

Ao elevar o tratamento de agua a uma arte, a Fluence e a Femsa nao apenas
atenderam as expectativas, mas também estabeleceram um novo padrao de
exceléncia na producao de bebidas.
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Implementando solucoes
onde cada gota conta

@ ° Fluence Sudameérica



