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Soluciones Globales de Tratamiento de Aguas, Efluentes y Reuso

Con mas de 7.000 equipos instalados en 70 paises,
Fluence tiene décadas de experiencia ofreciendo soluciones exitosas
en cuanto a reuso de aguas y efluentes a

clientes municipales, industriales y comerciales en todo el mundo.




Mercados

® Alimentos y Bebidas

® Comercial

® Energia

e Farmacéutico

® Mineria

® Municipal

® Petrdleo y Gas

® Pulpay Papel

® Tratamiento de Agua Industrial

Tecnologias

® Ablandadores

® Aspiral™ MABR

® Carbon Activado

® Desnitrificadores

® EcoBox™

¢ Electrodeionizacion

® Equipos de Aireacion

¢ Filtros Multimedia

e Flotacion de Aire Disuelto
® Intercambio lénico

Servicios y Mantenimiento

Financiamiento de Proyectos

e Financiamiento Comercial

Financiamiento de Proyectos BOO y BOOT
Alquiler y BOO Para Proyectos Mas Pequenos
Agua Como Servicio

Operaciones Inteligentes

Servicios de Asistencia Postventa
e Servicios de Campo

o Repuestos

e Consumibles

e Lecho Mixto

e Microfiltracion

e Nanofiltracion

o NIROBOX™

o Osmosis Inversa

e Plantas Paquetizadas

e Biorreactor de Membrana (MBR)
e Reactores Bioldgicos de Lecho Maovil (MBBR)
o SUBRE MABR

o Ultrafiltracion

e Ultravioleta

Trayectoria de Empresas que Hoy Forman Fluence

Fluence es el resultado de anos de trabajo de esas excelentes empresas del rubro del agua
esparcidas por el mundo que unieron sus conocimientos y experiencia para formar el lider

en soluciones descentralizadas, compactas e inteligentes para tratamiento de aguas,
efluentes y redso del mercado medio.
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Soluciones de Productos Inteligentes

Aspiral™
Solucion inteligente para el tratamiento de efluentes —_—— T T
!
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municipales con un muy bajo consumo de energia. ] .||!M!MI{H
Es montada dentro de contenedores y basada en la & e
utilizacion de tecnologia de Reactor de Biofilm de '

Membrana Aireada (MABR).
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EcoBox™
Solucion modular de rapida implantacion para el
redso de aguas grises, efluentes industriales

y municipales.

NIROBOX™

Soluciones en contenedores, de bajo impacto
ambiental para tratar el agua de cualquier fuente,
en cualquier escala. Versiones: Agua de Mar,

Agua Salobre y Agua Dulce.

SUBRE

Solucion para tratamiento de efluentes municipales
compuesta por médulos MABR aptos para instalacion
en reactores de lodos activados nuevos o existentes
para aumentar la capacidad de remocion de
nutrientes. Estan disenados para operar en plantas
con capacidades de 2.000 a 100.000 m3/d.
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Minera Aguilar

Algunos Proyectos Icénicos en Sudamérica

Minera Aguilar

Reuso de Efluentes Mineros

Pais: Argentina

Ano: 2008

Produccion: 100 m3/h de agua ultrafiltrada (capacidad para un tren de dsmosis inversa adicional)
y 60 m3/h de agua desmineralizada

Tecnologias: ultrafiltracién como pretratamiento para disminucién del SDI. Osmosis inversa para
eliminacion de contaminantes disueltos.

Gas Atacama

Desalinizacion de Agua de Mar

Pais: Chile

Ano: 2009

Produccién: 300 m3/h de agua ultrafiltrada y 108 m3/h de agua ultrapura

Tecnologias: ultrafiltracion para disminucion del SDI como pretratamiento. Doble paso de dsmosis
inversa para desalacion y desmineralizacion. Electrodeionizacion continua para pulido

(agua ultrapura). Recuperacion de energia por intercambiadores de presion ERI para optimizacion de
costo operativo.

Proyecto Uchuchaccua

Tratamiento de Efluentes Domeésticos (Clase lI)

Pais: Peru

Ano: 2010

Capacidad de tratamiento: 605 m?3/d de efluente doméstico

Tecnologias: planta compacta de concreto, mediante tecnologia de lodos activados y aireacion
extendida.

Maple

Agua Desmineralizada para Calderas de Alta Presion

Pais: Peru

Ano: 2011

Produccion: 200 m3/h para make up de torres de enfriamiento, 20 m3/h de agua desmineralizada
para caldera de alta presion, 30 m3/h de agua desmineralizada para proceso

Tecnologias: sedimentador para disminucion de solidos en suspension y carga organica, filtro de
profundidad (AG-Plus) para eliminacion de sdélidos en suspension remanentes, smosis inversa
para desmineralizacion de agua, electrodeionizacion para pulido final de agua y reduccion de
solidos disueltos.

Pacific Rubiales Energy Corp. (PRE) - Campo Rubiales

Tratamiento de Agua Producida y Reuso

Pais: Colombia

Ano: 2014

Produccién: 80.000 m3/d

Tecnologias: ajuste de pH, filtro grueso, dos etapas de filtracion y tres etapas de dsmosis inversa.




Pacific Rubiales _Cu::c:a-C-:::Fa FEMSA - Planta Alcorta

Algunos Proyectos Icénicos en Sudamérica

Coca-Cola FEMSA - Planta Alcorta

Reuso de Efluentes

Pais: Argentina

Ano: 2014

Capacidad de tratamiento: 1.000 m3/d (41 m3/h) de efluente industrial

Tecnologias: retrofitting de reactor SBR mediante reconversion a sistema MBR. Membranas de
ultrafiltracion externas presurizadas tipo Airlift.

Caleta Olivia

Desalinizacion de Agua de Mar

Pais: Argentina

Ano: 2015

Produccidén: 12.000 m3/d - 3,17 MGD de agua potable

Tecnologias: sistema de ultrafiltracion para eliminacion de sdélidos en suspension, sistema de
radiacion UV para asegurar calidad bacterioldgica del agua cruda, sistema de ésmosis inversa
con recuperador de energia, mas etapa de cloracion final.

Puerto Deseado

Desalinizacion de Agua de Mar

Pais: Argentina

Ano: 2015

Produccion: 125 m3/h de agua potable

Tecnologias: sistema de ultrafiltracion para eliminacion de soélidos en suspension, sistema

de radiacion UV para asegurar calidad bacteriolégica del agua cruda, sistema de ésmosis inversa
con recuperador de energia y posterior remineralizacion antes de su ingreso a la red.

Dow PBB Polisur

Tratamiento de Agua Para Sistemas de Enfriamiento

Pais: Argentina

Ano: 2016

Produccidon: 650 m3/h - 750 m3/h de agua tratada

Tecnologias: sistemas de filtro de mallas autolimpiantes para remocion de solidos hasta
130 pum, mas sistema de ultrafiltracion (Dow IP-77-18).

Grupo Eurofish

Conversion de Residuos en Energia

Pais: Ecuador

Ano: 2016

Produccion: Eurofish procesa 170 toneladas de atun por dia, generando aproximadamente
1.300 m3/d de efluentes que son tratados para producir gas metano

Tecnologias: cribado grueso y fino, neutralizacion con cal, tanque de ecualizacidn, sistema de
flotacion de aire disuelto (DAF), tratamiento aerdbico del agua a la salida del DAF mediante
nitrificacion - desnitrificacion de doble etapa, clarificacion final, digestion anaerdbica con
deshidratacion de lodos por centrifugacion.




SolarCoca:Calal

Algunos Proyectos Icénicos en Sudamérica

Empresa Lider de Alimentos

Tratamiento de Efluentes Industriales a Través de Tecnologia MBR

Pais: Argentina

Ano: 2017

Capacidad de tratamiento: 1.320 m3/d (55 m3/h) de efluente industrial ampliable a un 50% mas
Tecnologias: pozo de bombeo, tanque de ecualizacidén con sistema de agitacidn/aireacion,
filtros de mallas autolimpiantes, reactor bioldégico en configuracion MBR con membranas
sumergibles Toray y sistema de deshidratacion de lodos.

Proyecto ejecutado bajo la modalidad Llave en Mano.

Potabilizadora de Agua Dulce del Chongon

Potabilizacion de Aguas Superficiales

Pais: Ecuador

Ano: 2017

Produccién: 720 m3/h de agua tratada

Tecnologias: planta completa de potabilizacion de aguas superficiales en modalidad Llave en Mano
incluyendo tecnologias de ultrafiltracion y ozonizacion. La planta ha sido disenada bajo la
premisa de cumplir los mas altos estandares de calidad de agua potable y una alta robustez de
proceso. La provision fue complementada con una planta de reuso de efluentes y

deshidratacion de lodos, maximizando la recuperacion global del establecimiento.

Este suministro corresponde a la fase 1 de 3 del proyecto, restando la ampliacién de la unidad de
tratamiento hasta una capacidad maxima de 2.160 m3/h.

Solar Coca-Cola

Tratamiento de Aguas

Pais: Brasil

Ano: 2017

Produccion: 85 m3/h de agua para bebidas

Tecnologias: ultrafiltracién para disminucién del SDI como pretratamiento. Osmosis inversa para
reduccion de solidos disueltos y reduccion de alcalinidad. Desinfeccion por luz ultravioleta para
produccion de agua para bebidas.

Sanofi

Reuso de Efluentes

Pais: Brasil

Ano: 2018

Produccion: 8 m3/h de agua de reuso

Tecnologias: tratamiento por flotacién con aire disuelto (DAF) para remocién de aceites y grasas;
reactor bioldgico MBBR para reduccion de materia organica. Ultrafiltracion como pretratamiento
al sistema de 6smosis inversa para remocion completa de solidos en suspension. Pulido por
O0sMosis inversa para remocion de contaminantes disueltos.




Fluence ASSIST

Fluence Assist es una herramienta de gestion integral aplicada a procesos de tratamiento de
aguas y efluentes desarrollada por Fluence con el objetivo de facilitar y optimizar la operacion
de las plantas de nuestros clientes. A través de Fluence Assist proveemos un servicio global en
distintas modalidades que pueden ser combinadas acorde a las necesidades de cada cliente.
Podemos desarrollar juntos la provision ideal para su empresa.

Gestion Integral de Membranas
- Evaluaciéon de performance de
membranas*

- Inspeccion de membranas*

Recomendacién de medidas para

prolongar la vida util de membranas*

Servicio de autopsia de membranas

Ensayos de vida util de membranas

de RO (envejecimiento simulado en

Gestion Integral de Consumibles Yy test de laboratorio de 8h)

Repuestos Limpiezas quimicas de membranas

. Suministro de membranas* * Reciclado de membranas de RO

. Suministro de productos quimicos para
sistemas de membranas

. Suministro de repuestos y
componentes criticos

- Guarda de componentes criticos

Academia Fluence

- Capacitaciones operacionales

- Capacitaciones tedricas: conceptos
de proceso y tecnologias

- Entrenamiento en campo

- Certificacion de operadores
y supervisores en tecnologias de
tratamiento de aguas, efluentes y redso

Servicio Integral de Monitoreo y

Control de Procesos

- Monitoreo y operacién remota

- Servicio técnico (24/7)

Seguimiento de datos operacionales

de plantas de tratamiento de aguas,

efluentes y reuso

Informe de visita y recomendaciones

operacionales

- Informe de performance de sistemas de
tratamiento de aguas y efluentes

- Otorgamiento de garantias de proceso Plantas Existentes
- Recomendaciones para optimizacién

de sistemas de tratamiento de aguas,
efluentes y relso
 Desarrollo conjunto con usuarios de
procedimientos y rutinas operacionales
- Recomendaciones para la reducciéon de
costos operacionales
Reingenieria de plantas de tratamiento
de aguas y efluentes (retrofitting)

Maximizacion de Eficiencia
Técnica-econdmica de

+

Fluence Chemical Science

- Formulacion de antiincrustante de membranas
a medida

* Formulacién de productos de limpieza de
membranas a medida

* Aplicable a membranas de Osmosis Inversa, Nanofiltracién, Ultrafiltracién y Microfiltracién




Presencia Global

M Sede Central M Plantas de Produccién M Oficinas Regionales

Nueva York, EE. UU.

Mar del Plata, Argentina
Jundiai, Brasil

Changzhou, Jiangsu, China
Cesarea y Carmiel, Israel

Melbourne, Australia
Beijing, China
Shanghai, China
Hong Kong

Padova, Italia Bogota, Colombia
Minneapolis, EE. UU. Ancenis, Francia
Ciudad de México, México
Dubai, EAU
Batavia, EE. UU.

Acerca de Fluence

Fluence es lider en los mercados de tratamiento descentralizado de aguas, efluentes y redso, marcando el
ritmo de la industria con sus Soluciones de Productos Inteligentes, que incluyen Aspiral™, NIROBOX™ y
SUBRE. Fluence ofrece una gama integrada de servicios que cubre el ciclo completo del agua, desde la

evaluaciéon en etapa temprana, pasando por el diseno y la provisién, hasta el soporte continuo y la
optimizacién de activos relacionados con el agua, asi como las soluciones de Build Own Operate Transfer

(BOOT) y otras de financiamiento.

Con bases de operacion establecidas en América del Norte, América del Sur, Medio Oriente, Europa 'y
China, Fluence tiene experiencia en mas de 70 paises mientras que estimula a negocios y comunidades
en todo el mundo a obtener el mejor provecho de sus recursos hidricos.

OGIOIOXO,

I info.latam@fluencecorp.com e fluencecorp.com
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