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Retrofit y expansion de plantas de tratamiento de efluentes

Remocion biolégica optimizada de nutrientes con bajos gastos operativos (OPEX) y en
el mismo espacio disponible (zero footprint)

SUBRE es una solucién de actualizacion altamente efectiva para plantas de tratamiento de efluentes. SUBRE
intensifica el proceso biolégico de remocidon de nutrientes, aumenta la capacidad de la planta sin necesidad
de obras civiles adicionales y reduce el consumo de energia. SUBRE utiliza la tecnologia de Reactor de
Biofilm de Membrana Aireada (MABR) de Fluence para lograr un efluente estable y de alta calidad.

Salida de aire

Un Proyecto de Actualizacion Permite: de proceso
Entrada
Modernizar plantas con capacidad de aire de
proceso

desde 2.000 a 100.000 m3/dia

Aprovechar un tanque anéxico
existente (si fuese necesario, se
construird un deflector de separacion)

Utilizar el sistema de aireacion existente
Eliminar la circulacién interna de

. Base
nitratos Difusores 3y adaptable
Instalacién rapid facil de burbujas
nstalacién rapida y fécil con gruesas
resultados inmediatos

Pozo de
recoleccion de
condensados
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SUBRE ¢ Soluciéon MABR Sumergido

LADO EN CONTACTO LADO EN CONTACTO
CON EL AGUA DE LA MEMBRANA CON EL AIRE DE LA MEMBRANA MABR de Fluence es una

tecnologia patentada y validada
para el tratamiento de efluentes
municipales.

Un biofilm nitrificante oxida los l
compuestos de amonio a nitrato
usando oxigenoque 7
difunde del aire a través |
de lamembrana

MABR es una membrana de
respiracion auténoma enrollada
en espiral que favorece la
formacion de un biofilm aerdébico
en un ambiente andxico, dando

Desnitrificacion: la biomasa
suspendida oxida la DBO
utilizando nitrato

MEMBRANA'Y ESPACIADORES

ENRROLLADOS EN ESPIRAL por resultado la nitrificacion-
MEMBRANA trifi s A H 4
CEMIPERMEASLE desnitrificacion simultaneas.
Caracteristicas Beneficios Principales
¢ Ideal para retrofit de plantas de Lodos ¢ Calidad de efluente estable que cumple con las
Activados /AxO regulaciones mas estrictas

¢ Hasta un 20% de reduccion de OPEX

. ® Reduce hasta en un 30% el consumo de productos
¢ Aumenta la capacidad de la planta quimicos requeridos

¢ Mejora la calidad del efluente

¢ Mejora la eliminaciéon de Nitrégeno ® Reduce hasta en un 30% el consumo de energia de

aireacion
¢ Soporte técnico completo y garantia de membrana
¢ Sin construccion adicional (zero footprint)

® Mejora la eliminacion biolégica de Fésforo
® Tratamiento robusto de biomasa adherida
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Fig 1- Eliminacion de Amoniaco y Nitrogeno en el MABR. Valores de descarga a lo largo de 8 meses de operacion
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Fig 2- Eliminacion de Fosforo en el MABR. Valores de descarga a lo largo de 8 meses de operacion
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