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Nuestras soluciones de procesamiento de
alimentos y bebidas utilizan separacion por
membranas, medios de calidad alimenticia, resinas
de intercambio idnico y resinas absorbentes para
ahorrar costos a nuestros clientes.




Soluciones Para Procesamiento de Alimentos

Fluence tiene mas de 30 anos de experiencia en el diseno personalizado de plantas de tratamiento,
utilizando resinas de intercambio idnico y resinas absorbentes para soluciones de procesamiento de
alimentos. Nuestras soluciones, rentables e innovadoras, son ideales para la desmineralizacion de suero
de leche, vino y jugo de frutas y para decolorar el azdcar de cana. Fluence también es lider mundial en el
diseno e implementaciéon de plantas de cromatografia 4SMB (lecho movil simulado) para la purificacidon
de jugos de frutas y la produccién de fructosa organica sin uso de reactivos quimicos.

Desmineralizacion de
Jugos Frutales

Nuestros procesos de desmineralizacion ofrecen
un rendimiento superior y varias ventajas, entre
ellas la menor dilucidn de jugos tratados, y un
producto final de alta calidad, con un consumo
de reactivo muy bajo.

Estabilizacion Tartarica

Fluence realiza la estabilizacion tartarica del

vino a través de resinas de intercambio idnico,
reduciendo los costos de inversion y operacion

en comparacion con el proceso estandar
(estabilizacion en frio). Hemos disenado y
construido diversas instalaciones, proporcionando
las mismas ventajas que nuestras lineas de
desmineralizacion: dilucion reducida del

jugo tratado, productos de alta calidad y un

bajo consumo de agentes regeneradores,

asi como el maximo uso de la capacidad de
intercambio de la resina. Prestamos atencion en
particular a la optimizacién de las propiedades
organolépticas del producto final, seleccionando
cuidadosamente los materiales y las resinas
adecuadas.

Decoloracion

Fluence construye plantas para la reduccion

del contenido de polifenol y para decolorar por
completo el mosto de la uva, la cana de azucar
y otros jugos de fruta. Esto da lugar a un control
perfecto en el color del jugo, y la recuperaciéon
natural del colorante (enocianina), sin el uso
del alcohol. Esto también permite la reduccion
de la carga organica, la cual no es facilmente
biodegradable en plantas de tratamiento de
efluentes.




Recuperacion de Acidos
Organicos y Colores
Naturales de la Fruta

Fluence recupera acidos organicos y colores
naturales en jugos de fruta, como el acido
malico, acido tartarico y enocianina. Eliminamos
casi todos los costos de la desmineralizacion,
aumentamos la eficacia general de la planta,
reducimos el consumo energético y disminuimos
la carga organica en los efluentes. Fluence
también es capaz de reducir las dimensiones
requeridas de la planta, disminuyendo el
consumo de energia y la cantidad de produccién
de lodo activado de desecho.

Desamargamiento

Las resinas absorbentes usadas para la
recuperacion de los colorantes naturales se
utilizan para quitar el gusto amargo de algunos
tipos de citricos. Hay muchas aplicaciones de
intercambio idnico y resinas adsorbentes, y la
tecnologia se esta desarrollando continuamente.
Trabajamos con las companias mas confiables de
produccidn y distribucién de resina, incluyendo
Resindion-Mitsubishi, Bayer y Purolite, a fin de
solucionar los problemas de nuestros clientes.

Cromatografia 4SMB

La cromatografia 4SMB es una técnica utilizada
originalmente para la purificaciéon de melaza en
refinerias de azucar, la cual solo utiliza agua para
separar los azucares de las sales. Fluence también
aplica esta tecnologia a los concentrados de
fruta y al suero. Esta técnica se basa en un
proceso fisico y, por lo tanto, no utiliza reactivos
quimicos, tales como acidos y soda, ya que las
resinas utilizadas no necesitan ser regeneradas.
Otra ventaja de la cromatografia de SMB es la
reduccion de la carga salina y contaminantes en
efluentes. La cromatografia 4SMB también se
puede utilizar para separar las azdcares como la
glucosa, la sucrosa, y la fructosa del DCM (mosto
concentrado desmineralizado), o del jugo de
Mmanzana concentrado.

Tratamiento de Alimentos:
Plantas Piloto

Al igual que con todas las nuevas tecnologias, la
viabilidad, y rentabilidad deben comprobarse.
Por lo tanto, Fluence ofrece plantas piloto para
sus clientes, las cuales son equivalentes a las
plantas industriales en escala real en términos
de equipo y de procesos. Esto permite que el
cliente descubra las ventajas de la tecnologia y
las posibles limitaciones del proceso propuesto.
También permite a nuestro equipo la futura
optimizacion en el diseno de la planta segun
los requisitos reales del cliente verificados en el
campo.

Desmineralizacion de
Suero de Leche

Ademas de las proteinas, el suero contiene
lactosa y sales minerales, las cuales pueden
recuperarse y convertirse en sustancias mas
valiosas, tales como ingredientes para comida

de bebé. El proceso de la desmineralizacion, el
cual utiliza resinas de intercambio iénico, reduce
la carga mineral en un 90%, preservando la
lactosa y las proteinas. El suero desmineralizado
seco y cristalizado se utiliza ampliamente como
Mmateria prima para productos alimenticios y en la
industria farmacéutica.




Recuperacién y Decoloracién de Acidos
Organicos

Un productor de vino historico en el sur de ltalia
quiso recuperar y decolorar los acidos organicos,
particularmente el acido malico y el acido tartarico.
Las columnas de lecho flotante con regeneracion
por contracorriente de Fluence satisficieron esta
necesidad. En comparacion con el flujo de corriente
paralela tradicional, esta tecnologia permite la
recuperacion de la solucion pura, reduciendo el
consumo de regenerantes, recuperandose en cada
ciclo el 95% de los acidos organicos. Para producir
un concentrado de acidos organicos facilmente
comercializables, Fluence diseié una planta de
decoloracion antes de la concentracion. Esta solucion

le permite al cliente recuperar el acido organico,

apto para la venta.
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Fluence Corporation, fundada en el afo el mundo obtengan el mayor provecho de sus 2
2017 con la consolidacion de los lideres de recursos hidricos. o
la industria del agua Emefcy y RWL Water, g
fue fundada con la vision de convertirse en el Con base de operaciones centrales en g
principal suministrador mundial de soluciones  Norteamérica, Sudameérica, Medio Oriente, o
de tratamiento de aguas y efluentes de Europa y China, Fluence ofrece un rango de §
rapida implementacion, descentralizadas y servicios integrados que abarcan todo el ciclo =
paguetizadas. del agua, desde la evaluacion de la fuente de ﬂl
origen, pasando por el disefo y su posterior §

Fluence tiene experiencia operando en mas de entrega, hasta el soporte técnico postventa 0
T

70 paises y emplea a mas de 300 profesionales
del agua altamente capacitados alrededor

del mundo. Fluence proporciona tratamiento
local, sostenible y soluciones de redso mientras
permite que empresas y comunidades en todo

permanente y la optimizacion de los activos
relacionados con el agua.

Fluence es una empresa publica que cotiza en
|a Bolsa de Valores de Australia (FLC).




